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A Figura 1S mostra uma foto da prensa que pode servir como 
guia na construção.

Detalhes das medidas podem ser obtidos nos desenhos abaixo que 
estão em um formato ampliável. Como se trata de uma montagem 
mecânica, o respeito às medidas fornecidas garante o encaixe perfeito 
das partes. O conjunto do êmbolo/camisa deve ter uma tolerância 
máxima de 0,5 mm.

Figura 1S. Foto da prensa de sódio

Figura 2S. Vista explodida da prensa

A Figura 3S mostra detalhes do conjunto êmbolo/
cilindro de molde/trava. O cilindro de molde possui três 
furos de 1 mm de diâmetro, por onde são extrudados os 
fios de sódio como pode ser visto no insert dessa Figura.

A Figura 4S mostra a vista explodida do sistema êmbolo/rolamen-
to de encosto/cilindro de molde. O parafuso A fixa o êmbolo D e o 
rolamento de encosto à camisa B. A rosca C impede o deslocamento 
do conjunto êmbolo/rolamento. A trava F fixa o cilindro de molde à 
base da máquina, impedindo sua movimentação. O pino mola trava 
o suporte B no fuso, permitindo a rotação livre do êmbolo.

Figura 3S. Detalhe do sistema êmbolo/cilindro de molde/trava

Figura 4S. Detalhes da construção do conjunto êmbolo (D)/cilindro de 
molde (E)


